LEGENDA

Gruppo frigo in pompa di calore bivalente . .
@ condensato ad aria Valvola motorizzata a due vie proporzionale Unita di trattamento aria
marca CLIVET Mod. WDAN-IK4 MF 220.2 a bordo UTA PN16 DN100 kV 143 (piano primo: banchi+lavaggio)
potenza frigorifera 523 kWf Q= 41,4 Mc/h Stabilimento "R" Q= 65.000 Mc/h
potenza assorbita totale 181 kWe
potenza termica 503 kWt - Servomotore per aria esterna Serranda di ripresa aria, esecuzione
potenza assorbita totale 162kWe con ritorno a molla a bordo recuperatore motorizzabile, portata= 65.000 Mc/h ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ
Gruppo frigo in pompa di calore bivalente Servomotore proporzionale aria di ricircolo Serranda di presa aria esterna
condensato ad aria 3 a bordo recuperatore + Prefiltri G4 _ S . . . . . . . . o . i i .
?o?fa%azglfrligﬂe'\f:géwv@?-lK4 MF 420.2 Recuperatore a flussi incrociati aria/aria V oeors \ oea /| o . — T I R R - - — iy R N T T T T T Y - (T e e e—— (T e e e—— - = [\_» AN - [\ = - [\ = » - T —— Tn - - - - —— Tn —— Tn —— T — T \ oo A\ T N T N oo / \ T N T N T N T /
potenza assorbita totale 348 kWe s t da ari | Rinnovo 30.000 Mc/h B 7 = 1 = 1 = il B T = 1 = T = il b L ) [ I [ ] [ ] [ ] 'fé é [ ] [ ] (] |
P tonoa tormicn 007 QL. y Servomotore serranda aria espulsa Funzionamento invernale = y= O ~ J 4 e — J \,/ ) J = = \ 4 2y = F n = En = = =
: Terinnovo IN -5°C / 80% U.R.
potenza assorbita totale 297 kWe o K “ ﬂ % ﬂ \Q’ ﬂ C % 00 %1 ﬁ
T° rinnovo OUT 14,21°C/17,62% U.R. 1 . -
Gruppo frigo in pompa di calore bivalente Sonda di temperatura aria esterna Perdita di carico= 141 Pa ° | @ | r | | | @ | @ ! Lu | | | |
@ condensato ad aria $oe gggﬁlrs?icjr?ez i?\l42|(()vyC /50% UR (| LH - L 1. [ il A L. L. L.
marca CLIVET Mod. WDAN-IK4 MF 420.2 Pressostato differenziale per intasamento T° espulsione OUT 5,69°C/100% U.R = = = - C C r - - - -
potenza frigorifera 990 kWf filtri Perdita di carico= 145 Pa o c c c c . c o c C . . P— . . C c c c . .
pOtenza assolrbita totale 348 kWe Funzionamento estivo * * o= o= o e | an o= e = o o o5 o 1 B = B 1 i
potenza termica 907 kWt - Terinnovo IN 32°C / 50% U.R. R —— =) e - - == F - | - - _ - - E—— _ -
P @ Termostato antigelo a riarmo automatico T° rinnovo OUT 27,57°C/64% U.R. = . . E [ = = = : . = i . - E | = |_ , ,
. . . . Perdita di carico= 156 Pa | | [ [ | [ [ i l I ! ! ! I
Yooy e A e &= | o =9 % — | ==
calore bivalente condensato ad aria : - T° espulsione IN 26°C / 38% U.R. e = = 1 = | L - = =
marca CLIVET Mod. WDAN-IK4 MF 420.2 @ Sonda di temperatura limite mandata T esgulsione OUT 30,43°C/100% U.R. > | I 3 [ 1 f— : > | N T = : > | T 3 [ [, I8 f— s — B I I s : I i 2
DI NUOVA INSTALLAZIONE Perdita di carico= 155 Pa AN AN = _L O AN AN L. AN AN AN AN AN = % AN AN -0 L L AN AN L VAN VAN
o _ @ SSonIda di temperatura ambiente Serranda di espulsione con comando = = sXI % S = ot = o
@ gtnIErdI trattta'[rcl;'a'nté) arzl?) (()%EAM1 I_hz - 3-4) (Solo con supervisione) motorizzabile, Q= 4.000 Mc/h o D g OD X DI NUOVA INSTALLAZIONE o D g OD g I:P 8 T @ o A entrata acqua scambiatore utilizzo caldo (2 219,1 mm)
abilimento = 20. c ) . ) S S IS =) I Q T - N . . -
Quadro elettrico di potenza con selettori, Filtri a tasche rigide Classe F9 ‘ S o S e Sx TS =z OT =z B uscita acqua scambiatore utilizzo freddo (g 219,1 mm) 99
Serranda di ripresa in alluminio con pale trasformatori, spie, controllore a micro- con controtelai gcciaio zincato D o D o . m e o
@ a profilo alare. meccanica di movimento gir;(é?nsg%riesﬁggrﬁscigﬁé\/lod Bus per ottorin i rafreddamonto , 'I' @-C: - _I_ @-E: - -I- C entrata acqua scambiatore utilizzo freddo (g 219,1 mm)
con ruote dentate in ABS e guarnizioni di ’ . D . . -
; > ; = = N° uscita acqua scambiatore utilizzo caldo (g 219,1 mm
tenuta a garanzia totale intercettazione Sonda di temperatura da canale per comando Ea?tsct) ﬂfggeoozd?wmm- Ranghi= N°8 | I q ( )
%eﬂaz‘g%ggr;lg/'ﬁa- serranda di by-pass recuperatore di calore T‘(’) ”\? 2 35°C JUR C50% 3 O @_Ll >
- N o — .O Y I -i J
Recuperatore di calore aria/aria a flussi TO OUT= 17,43 (E/ U.R. ?9% @ 9\ T I
@ Sezione filtri piani G4 EN779 @ incrociati completo di: T° acqua IN/OUT= 10/15°C
- prefiltri G4 EN779 Potenzialita= 700 kW | ?—@
- serranda di presa aria esterna :
@ Sezione filtri a tasche F7 EN779 Q = 20.000 Mc/h Separatore di gocce A Y O
con griglia parapioggia, rete antivolatile e Batteria di post-riscaldamento Zl ('f)z\ ()
Batteria di raffreddamento/riscaldamento servomottore %'}O(?acfgzrg)gaflﬁssi incrociati Passo alette= 2,5 mm. Ranghi= N°4 E
tubi rame alette in alluminio passo 2,5 mm. B rgigl{ler)rﬁ?s(;;?ico aria-aria) Portata= 65.000 Mc/h @ 139,7 T I
Velocita attraversamento aria 2,5 mm. F(unzionamen to invernale Funzionamento invernale <<
. : o = _R° 0,
funseranerlo sive e |
. 1 po o/ 111 Temperatura aria espulsione out =5,5°C ° 7 — A0/2E° — — — —
Aria OUT=16°C 97% U.R T° acqua IN/OUT= 40/35°C
Potenzialita= 246,94 kW Temperatura aria esterna = -5°C Potenzialita= 600 kW
: Py . o Temperatura aria rinnovo = 13,90°C
Alimentazione= acqua refrigerata 7/12°C Potenzialita =126.55 kW Ventilatore tioo PLUG-FAN I ¢ 139.7
i i =120, entilatore tipo - -
Runzionamento inyernale Efficienza = 69,55% portata = 232,500 Mo/h - =
Af!a T Ve Portata = 20.000 Mc/h dP= 400/ 1132 Pa ) 2139,7
ria OUT= 25°C 10.47% ‘Potenza installata= 2x22 kW N —_— e —— —
Potenzialita= 202,82 kW " s . -
. O Ve o = 22x1 16L P fitt
Alimentazione= acqua 45/40,84°C Trasmettitore di temperatura PT100 ad Kl(i);[h.eiitg(')\a/?;fISglzi(;&OS kW ' ‘ ' | @ 22x1,5 inox 316L Pressfitting
Separatore di gocce in propilene immersione, 4-20 MA per V|suaI.|zza2|one
Eg@lgeég’:]ug rr;ar\r)igiaotﬁea)lla UTAIn PLC. Sonda di temperatura ambiente —‘_L|DN25Q l > g 273 > 9 273 > 9 273 I > 2273 22131 l {><1)
Ventilatore di mandata PLUG-FAN P (Solo con supervisione) T > q;] I - o101 :
Q= 20.000 Mc/h Trasmettitore di temperatura PT100 ad DN20 2273 0273 8273 —_— —0EE e - =
Prevalenza utile= 200 Pa immersione,4-20MApervisuaIizzazione |_?L|[><]|.l__ _— e e e . . . e e —— . e e e e —— —— — — — — — — --I______________4.__________ I ——— I —— I
(F;Oor:eirrlsgr\t/eerntllatore =11 kW temperatura mandata alla UTA in PLC. | i | I - I
(Solo con supervisione) o0 273 g 273 2
Vasca di raccolta condensa e scarico | = > ® > > ® I I
installata internamente alla pannellatura — . DN250 | 2 273 2 273 @ 273
(quindi coibentata) realizzata con lamiera VawoleXXX‘ {@."><HL__ ——— e —— —— — o —— | —— —— — — — — — — — — — — — — — o— ——— — — — — — — — — — — — — e | . . e s e e —_——— — — — — . . e | — — — — — — — — — — — e —— o —— —— —— —— —— — — — — e e ——— —— —— —— —— — — — —
di acciaio inox AISI 304 di sp. 12/10 mm. di sfiato YY YY ‘{X
YYYY
svuotanTenty O/\ O/\
l ! I
: aria n ; recuperatore ia ; a £ recuperatore ppirazione afia ; aria a e recuperatore gspirazione atia : aria ; recuperatore ia Q
espulsione — ) te, espulsione — :) calda ambiente, espulsione — ) chlda ambiente, espulsione — :) te, | G _
SHEE 20.000 mg/h a carico CHE 20.000 mg/h a carico CHE 20.000 mg/h a carico SHEE 20‘900 mq/h a carico I @ I I I : @ A f}\ I I _I A entrata acqua scambiatore
2 850 [ L Ditta aspirazione 2 850 L Bﬂa aspirazione = 2 850 L Ditta aspirazione = I 2 850 ] - Ditta aspirazione I I = k ;—I - I I I - ?\ - I - - - I - I I I - 2 139,7 lato recupero
T TT J @ o 2 @ 225 = s I o . .
) . ) . . /‘ %‘,I cgl %I g 5 Rll &l NI Nl Nl _I B uscita acqua scambiatore
mandata aria o 850 mandata aria o 850 mandata aria o 850 mandata aria o 850 > I I J. J. J. I I I o o S| Q.I. '81 Q.I. &.I. Q.I. Q.I. 2 I I | 2 139,7 i — i lato recupero
in ambiente 2 850 in ambiente @ 850 in ambiente @ 850 in ambiente 2 850 K— £ B 8 3 =] B 8= 3 S B 8 S = g — 7 " . o s
= & & = 8 <] C uscita acqua lato utilizzo unita ||
. . 2 || M 2P W | 1 1% Y oSl M s S S s sk M | | 01397 |
\ o) OF oOF OF ) (=) OF OF OoOF OF OoF OoOF OoF oF I con pompe
= ventilai®re aspiragione - = ventilai®re aspiragione B = ventilai®re aspiragione B = ventilai®re aspiragione B o 3 D entrata acqua lato utilizzo unita
l = [e) o
T da présse a canco u T da présse a carjco u & da présse a carfco ] T~ da présse a carjco ] © ' 2 © = 500 @ I con pompe
< - i i irazi < - i i irazi < - i i irazi B~ Diita di aspirazigne @ o ©® o (%]
- P’ i CLCERIEREL e aria espulsa da - P’ i L GERIERL e aria espulsa da N 1& D ellGFpliert i aria espulsa da P’ a P aria espulsa da 5 I I 5 :g I I I 3 = g I I
collegare adlla g collegare alla g collegare dlla g (L collegare alla g(850 (PR £ g. 9 % [ . £ 7 = . I I
4 aspirazione all'aspirazione . aspirazione all'aspirazione . aspirazione all'aspirazione . aspirazione all'aspirazione 2 o I F\)I ; S = - I I I 2 84' searco
I dell'estrattore dell'estrattore dell'estrattore dell'estrattore 850 X a I %I % X_| %%:[g%.am I I I X %X_| gDﬁNg:rsZ%.am I I
- - - ' 6112 e : = | 4 ! ) = do,
7 k k
(0] (0] @ (o] (o] @ () (o] @ (o] (o] {DP} g2" |'| Y@ 22" I" Y I I
@ l W l @ l W = l ALLACCIO ALLE LINEE 1/2 Y | > o: g: ;: > 5 5 —
5 d ™ — ot —
[ [ [ [ g ¢ (81 A SERVIZIO CAPANNONE + of S 3 PR =n=
v L J »
hd v E [} [ Q Q Q
X =4 o I
tenum tenum ; lenum PRESSE ESISTENTE | g 8
\ 2 900 <= plenum @ 900 <= P @ 900 <= P 2 900 <= o/ p | % § +
| || : -z
| ] ] | K|
A Y | | 2 600 | | | | | @ 600 I I A
11 i 3 11 i 3 11 i 3 11 i B ¢l | s s T N LI I oL s 8L Tt - 8
= = convogliato convogliato
° | | e Ve
g ’ = - T T * ¢
@ @ @ @ _______._2._)._2;___ ——————7 | | I Y | I | I | ) Y I I = =1 o
2} @ :9
| 1 <22 | || isb st (PLCY | | | | (25) | |
| —— e e e | | | | 1 @ || | 1l ) | |
— 7 — 7 valvola d
l :_ - —: l l : I }%‘,alvola I I I I I @ ) 7 77 G ./ tl)ar(laggra I I
- di = = h= = -_—
O taratura I N A A A
2 DN80
@ O x F x T I I
| ‘%5,%% || | e el le 8 0 -
| I N | | | | | | | :SZI =Xl Xl sXl T ¥l s 2 L
O A O A = o o= o= o= o= o= A= =" =
is] is] z z z z z z z
ALLACCIO| UTENZE N O N IR WO | | N 2N ¥ S I I O T I - - = - = T N o
z pd z z Z = Z o= F T T ¥
U] | UFFICI/SPOGLIATOI 6T &y a7 &% T &y &7 &% | | . j j <> | | | | | T T T T T T T 1. (24 03§
Unita di trattamento aria - - - A o =
@ (piano primo: banchi+lavaggio) z I ?jl 2 @ 273 @ 2 273 @ E I gl @ 600 I I I I I W @ 600 P I I 208
Stabilimento "R" Q = 60.000 Mc/h & ‘ PR ol % - - ,-_l L I T oL
k x °| = = Scar = = Scareco | I S I T T T I @ 9_>| ‘c"l 9_>| 8] 8 = T T T I o I 5 8—%@
Serranda di ripresa aria, esecuzione T c«‘;l:r?\%?liato @@_N Cﬁnvo?\iato @ o= 8 = 8 = 8— 8 =3 8 Scarico [5¢] 8Vl [a\] N Q © @ 8 = 8_ 8— 8 = S Scarico
: H = alla rete alla rete convogliato [ Q Q Q - canvogliato O O
motorizzabile, portata= 60.000 Mc/h :% * Y @2—@ @2—@: ones @2—@ ox o ' A A 2 2 % % % % BNzs ' @ 2 % % 2 % BNzS I I (_J T 8
Serranda di presa aria esterna S I m § § Y § § Y ‘m a) a J Y A 5 a a a Y /PLC ® 8O c
+ Prefiltri G4 S I PL o) E=
z a) o @) o o - - - ' = 0 D
E?CuperaGtgrSO% fI{;IJS/Sr: incrociati aria/aria e I @ I I v Y I ' é %’ E % g I 3 ® & & @ 8 '8 ‘.CIC_Q
innovo 60. c
Funzionamento invernale SFIATI A A A SFIATI - 2 88,9 I - _ I _I 2 88,9 ® s © © I I I I I 2 168.3 S P Py N 5 168.3 DN150 ® DN150 ;1683 O g 'S
Trinnovo IN -6°C 180% UR. o | | 0139,7 | 2 139,7 | 0 139,7 I | (T7) o I | I I s 1 I I = . - = {HDH<HEAH ——=— < £ =
espulsione o U.R. > -— -— ——————————»————————————————— -— — e e e s e e e eEEe cEEe eEEe GEEe == — *————————————— -— ——————————————-‘————————————— — ’ o ’ — .
T° rinnovo OUT 11,61°C/21,2% U.R. — l —_—— —— e — — —— ———— —————— ——— — —— e — e | - ————————— f— ——— f— ——— > — —— e — —— —— — — -O'c
T° espulsione OUT 3,8°C/1OO%OU.R. |_'1| j ? < 2139,7 > 01397 = 2139,7 {'_ |‘E.—| I ) { Le e p FI FI I I I I I I I I
Perdita di carico lato rinnovo= 198 Pa | Faivola di I Jaralvola di- 1 | I A o = o ?_’]_ o 22191 2 219,1 o _I I L 2 219,1
Perdita di carico lato espulsione= 203 Pa X bilanciamento A bilanciamento X _ & by NI e e, s — e — e e e e e e e e e ——_—_— e —— e . — — — - — — — — A
Recupero 333,46 kW 2 Yeuntidi puntial | & S s s S E ! I | [ = | |
Funzionamento estivo Valvole svuotamento -] -~ svuotamento  YY I @ I 2 219,1 @ 219,1 | | 2 2 219,1 2 219,1 0 219,1 g
Terinnovo IN 35°C/50% U R. distato | inea | <l ne2  vehwole LINEE RAFFREDD | - T [ = > l > X
T° espulsione IN 28°C/50% U.R. al o stiato c o o NOTA BENE:
T° rinnovo OUT 29,87°C / 67% U.R. e o @ 219,1 @ 219,1 . 82191 - 2 219,1 1 - [ | .
T espulsione OUT 33,13°C/37% U.R. L —_—— e e e e e e e OLIO PRESSE ~|l———— — = — —_—_—— a3 I L o 2P e P20 g 2212 8 : -
Perdita di carico lato rinnovo= 224 Pa -« 02191 - 22191 221 X: oo 2 I | 2 ! o | | . ! oios N Tutti i fine linea saranno dotati di valvola
Perdita di carico lato espulsione= 222 Pa Unita di trattamento aria - : : , o [¢) , , ; . .
Recupero 103,07 kW (uffici, bagni e spogliatoi) ‘ vaIvolag << f) ) f) l = > l > di taratura (tra mandata e rltorno),
Serranda di espulsione con comando Stabilimento N2 Q = 4.000 Mc/h DN250 | ,vavoe s 273 273 o 273 OND 9 273 % : o 273 @ 273 | % | L o 219,1 valvola LUG con flang ia cieca e ponti di sfiato
bilanciamento [%] %] — — 0l
motorizzabile, Q= 60.000 Mc/h Ventilatore di ripresa tipo PLUG-FAN — c— a—' — ee——— — — — — — R —— — — — — — — — — — — — — — —I. —————— — — — — — — — — — i ——— — — — — — — — .I— —————— — — — —— — — — — — — — — — — — — — —————— —— — — — — — — — — — — — (i — — — — — _l — — — — a— = — —i ——— — — —— — — —I — e —————————— S —— — — —' ——% — c— —={- I I ] rt t d It
portata aria = 4.000 Mc/h_ dP= 300 Pa ’ 0 273 0 273 0 273 0 273 ° 0 273 0 273 J 0 273 02191 0 219,1 = g con valvola riportata ad altezza uomo, con
Filtri a tasche rigide Classe F7 velocita rotaz. nom./max = 1.734 RPM I_ == = = - I =4 - - << - = - = O ¢c - ) . e - . \ \
con controtelai acciaio zincato pot. installata= 2,1 kW | | | | | Y | | Y £ £ punti di drenaggio convogliati in linea di scarico
potenza elettr. ass.= 0,84 kW valvola di 273 273 o 273 I 2 219,1 2 219,1 2 219,1 () -9 —
Batteria di raffreddamento alim.= 400V/3f/50Hz bilanciamento __I_ ______»izm_____________.__l__ — e —— —— — — — ———— i —— . —— — — — — __1__ — e —— — —— 3 —— . ——— — — — — — — — — — __I_ ——— o —— ————— — — — — — — — s e s s | o o __.?._->_____| (I IS P O <1 1% QS — e e e ———— — — e —— =T F
Funzionamento estivo R ) flussi i iati aria/ari | — — — I T I 073 8 0 Z
Passo alette= 2,5 mm. Ranghi= N°10 ecuperatore a flussl Incrociatl aria/aria DN250 2 273 0273 @273 o 273 o 27 g 219,1 o0 219,1 2 219,1 0 219,1
Portata= 60.000 Mc/h Rinnovo 4.000 Mc/h 138 Pa VaweXX X 3 —_— I — I = —_— I - —_— I = _.I. l—(— —_— = === I== = = — @ Il'I_J
T° OUT= 15,26°Ci UR. 100% T 50 [80% U.R o3 33°C/18,75% U.R st vy B8 8 877 B B 87 877 3 Bi7 87 875 B Br7 85 877 8 8787787 8 T 0
= R. - o U.R.-- ) (970 U.R. nts ©v nts L 2 2 - - - - - - — - - - | - ‘ - —
T° acqua IN/OUT= 10/15°C ° Perdita di carico= 138 Pa Punti di z n z n z|f| =z z n z n z|f| =z z z n z pd z z z|f| z % n % % 2 relievo ] © N prelievo ] o N i) -8 %)
et 24 54 kW svuotamento o o=o05% 0 o0& oE=Eo&% D o= o0&Eo&% o & o0Eo&% D = = p 0 s Q2 s O L
Potenzialita= 663 kW Recupero 24, : linea T DN15 X_|Z DN15 X—|z O ®
Funzionamento estivo DN50 a DN50
o o 0, o 0 I I % I (@] % I (U E
Separatore di gocce 'IE' 35I C/ 504/?)(L)JOIT\/I -;; 21%5,'4 50% U.R. I I I 1D+ IX .[;;]. I IX ,[;2], <=(
spulsione 4. c a e~ o °
Perdita di carico= 153 Pa . N I I I I I I
Batteria di post-riscaldamento . . N°3 elettropompe esistenti =~ I I - =1 =l = ‘ I 1 ; 1 COMMITTENZA E INNOVATIVE SOLUTIONS srl
Passo aletter 2,5 mm. Ranghi= N°4 Se[&)éir?zfiza\agillssgu_lsioggocﬁglﬁomando @ [\32303:?\5?10%??6%6“3')””0"3 fornitura I I I @ I @ 2 ﬁl [ ‘,3' _E)%fd LI ok ok _I!)BNT(S ok = SOGGETTO PROPONENTE: - Corso Canalgrande o
lﬁg,r;fgltoa\:a?’g)e-ggo()”l\f‘fé?na/e mo | s @ Eletiopompa di SCORTA I _ _ _ _ . I a _ _ _ _ = I - _ _ _ —— I — _ _ _ —— « QI S QI taratura I—X X—| taratura & WIS L MITSUBchs:InZIfIEM:(_:AL ADVANCED MATERIALS srl ‘
T°IN=11,61°C/UR. 21% Serranda aria esterna con comando Elettropompe di circolazione acqua I ) I ) I / I I / T = = ADVANCED MATERIALS| ©iazza Della Repubblica, 5 . Comune
T° OUT=31,34°C/ U.R. 6% motorizzabile, Q= 4.000 Mc/h refrigerata alle utenze p i ), i o ), L o > H ' A ' A @ 20121 Milano (MI) Y di Modena
T° acqua IN/OUT= 40/35°C Portata = 200 Mc/h @ AR ] @ LD oL d L = C.P.C.srl > dl Moden
Potenialita= 400 KW Filtri a celle Classe G4 Prevalenza = 50 m.c.a. Eletiropompe FUTURE | | © b CECCEER §§ I | < b, EEREERE I | ¢ % SEREEREEN I | Sl SIEEIEERN §§ Via Dl Tirassegno, 55
Calpeda mod. NMS 1002008 37 kW 2 poli | 1= SR 5 | 1= S | I Gmmceecoen, | 1= Cer-—mecany M)%s | | 41122 odena (MO)
i i - ale . motore IE3 per inverter - Y = I O - T I ’ Y =
bt 2 5x50.000 Mefh Filtri a tasche rigide Classe £9 (fornitura inverter impianti elettici) | SRR ERRENECERRRRRRN i | N | (b | (e i AMPLIAMENTO DEL COMPARTO INDUSTRIALE PRODUTTIVO CPC-MCAM
p : con controtelai acciaio zincato CLCLCC CLCCCCCED CLCLCC CUCCCCCED CCOLLCD CCOLLCCCD CLCLCCC CCOLLCCD
dP=400/1187 Pa CCCCCCD CCCCCOCCED CCCCCCED CCCCCCCCED CCCCCCCLD CCCCCCCCED CCCCCCCD CCCCCCCCD Al SENSI DELL'ART. 53 DELLA L.R. 24/2017
° i i I Leeeeeees Yy I I Yy Y R=N I [} [}{ Y ) [} Bi I B B I = . - .
‘Potenza installata= 2x18,5 kW Batteria di raffreddamento N°3 elettropompe esistenti =~ g MT e = e i = e D{T B U U H S [N N A O I s [[N] O B Y A W B I I "L
Pot. elettr. ass.= 2x12,54 kW Passo alette= 2,5 mm. Ranghi= N°8 N°3 elettropompe di nuova fornitura , o ||, CCLCCECbnoCborrDy o ||, O CoonbCbr ooy o ; W I Qo 1, N W - REALIZZAZIONE DI NUOVO FABBRICATO PRODUTTIVO "L" DESTINATO A LAVAGGIO -
Alim.= 400V/3f/50Hz Portata= 4.000 Mc/h (di cui N°1 di scorta) Elettropompa di SCORTA | | 24K CECECCCEECECEe | | 24K CEECCELECCCEeeD |2&|K S ‘ | 2« CCECCCEECCEECLS 71
Sonda di 4 ¢ bient T°IN=35°C /U.R. 50% E'?étrorfmrie di circolazione acqua 2 K . CCbCEbrErDy ;8 £ a2 | . CCECECECEDy g a ||€ CCECECEbDy g I a2 |[K N l I8 s I I
onda di temperatura ambiente T° OUT=12,81°C/ U.R. 100% calda alle utenze o N @ CLCCCCL 3 o @ CCCCECD ] o CCCCCLD 5 o CLCCCCD ]
(Solo con supervisione) T° acqua IN/OUT= 7/12°C Portata = 110 Mc/h @ Elettropompe FUTURE I I @ Chb | » é I I @ cobb » g I I @ Croby » g I @ crtby I § I I PROCEDIMENTO UNICO L.R. 24/2017 ART.53
Potenzialita= 60 kW (F:’rc-i‘vagenza Z 5'8 I\TSCS%/ 00A 30 KW 2 Poli I I I I L E I I L £ I I I l
alpeda mod. oli
Separatore di gocce motore IE3 per inverter 3 s I i i I I
(fornitura inverter impianti elettrici) Hd | d | M jalsh | E— _ . — _
s s . Batteria di post-riscaldamento I I I I I I I - ‘ ‘ I I Sonda di T° 7\ : e o o | e
Unita di trattamento aria Passo alette= 2,5 mm. Ranghi= N°6 Trasmettitore di pressione campo 0-3 Bar, A A A I abordo
(piano terra: Belotti) Portata= 4.000 Mc/h pressione massima PN16, uscita 4-20 MA I I I I ol o I ol - I ol ol ol » I macchina
Stabilimento "R" Q = 65.000 Mc/h Funzionamwento invernale per comando inverter pompe g 2— g g;n @ IO' @ g g g $~ @yl «@ I @, ol &y &Sl & ol &0 ol & gg_l c;{ g_ I ch I I I = o = o=
Serranda di i . , T°IN = -5°C/U.R. 80% © El © 52| g1 4 g © Sl © El AEIEUE © 52| © El ° 59' - 59| elel © ¢ I < TT>
erranda di ripresa aria, esecuzione T° OUT=31,97°C/ U.R. 7% ; - ; - = A - — =1 = - 121 2 = |
@ motorizzabile, portata= 65.000 Mc/h T° acqua INJOUT= 40/35°C Eﬁ%?;ﬁtt?ﬁe?tlrf)cri‘)essmne mandatain PLC B T e Iel “ N T °| | © 1E N T N T °| ¢l © 1B I 2 <
. . Potenzialita= 50 kW /s =
Serranda di presa aria esterna Funzionamento estiva Y Y L Y Y L Y Y Y Y L I IS ‘
+ Prefiltri G4 T° IN = 12,81°C/U.R. 100% Trasmettitore di temperatura ad immersione
° = 25° 0 PT100 per consenso avviamento pompe @
S T° OUT= 25°C/ U.R. 46,5% .
Recuperatore a flussi incrociati aria/aria T° acqua IN/OUT= 40/38,33°C raffreddamento A A A : —
Rinnovo 30.000 Mc/h Potenzialita= 16,71 kW , . . . I | I | I I I I @ o EREREE
Funzionamento invernale Vaso d'espansione chiuso capacita It. 300, I I 5 N CCCooooee
T°rinnovo IN -5°C / 80% U.R. Ventilatore tipo PLUG-FAN pressione massima 5 Bar. I — I I -— -l I I I I — -l 5 & 4
T° rinnovo OUT 14,21°C/17,62% U.R. portata = 4.000 Mc/h I 0 @—E 0 @-E ! @—E I I S ) m
Perdita di carico= 141 Pa dP=300/968 Pa . " . }® > N\ CLC 5
Recupero 192,94 kW Potenza installata= 2,5 kW @ Valvola di sicurezza a molla @ 1"1/4, pressione I I | v v I I @ I I I I I o | LEL . E
T° espulsione IN 20°C / 50% U.R. Pot. elettr. ass.= 1,59 kW di taratura 4 Bar. 1 o I L E
T° espulsione OUT 5,69°C/100% U.R. Alim.= 400V/3f/50Hz I I U U I I U I I I I W]
Perdita di carico= 145 Pa Valvola di sicurezza a molla @ 1"1/4, pressione - = T T I I .
?&”72’0”3",7,5"3530%57‘%% % U.R GRUPPO FRIGO ESISTENTE: di taratura 4 Bar. I I I I I I I I o 5 | . 1
finnovo )70 U a pompa di calore reversibile ad alta efficienza HX HX HX |
E rljn_{TO\éf) ouT 271% 3/64% UR. @ produzione simultanea acqua calda e refrigerata Vaso d'espansions chiuso capacita It. 300 T+ T T = I I
erdita ai carico= a Potenza frigorifera 7/12°C = 824 kWf ! D . ) - ™ = . . . . . . FABBRICATO:
%ecupelro. 44’4|?\1 I<2Vé/C 58% UR Potenza assorbita compressori = 306 kWe @ pressione massima 5 Bar. I I A _% I I _% I I I I _lﬂ_ o EI % <'£>| FASE: FABBR:  DISCIPLINA: PROGR: REVISIONE:
, espulsione S7% L.R. Potenza termica 45/40°C = 984 kWt DN150 Q ® Q Q
T° espulsione OUT 30,43°C/100% U.R. Potenza assorbita compressori = 270 kWe Trasmettitore di pressione campo 0-3 Bar, I | o 168,3 D15 I I_ 21683 E(LI I I_ 21683 I.E.l_l I I_ 01683 I.E.l_l I I PDC L C E 01 '3 reVO 1 L
Perdita di carico= 155 Pa Ventilatori condensatori N°8 pressione r(?a?’Simr?: PN16. uscita 4-20 MA — e —— — — i — — — I ——— ——— e — — — — e — — e — — — — — — —— — — — ' '
. . per comando inverter pompe I I I I 16 * OGGETTO:
Serranda di espulsione con comando GRUPPO FRIGO ESISTENTE: CALCE = (N ||;|: I ALt r— iS<iH f 2182 r— {edH f I GRLLES > :ﬁmH@: ONTENIMENTO ENERGETICO
motorizzabile, Q=4.000 Mc/h a p(()jmpa di cf'alorﬁ reversibile ad ladlta effi?i_enzat Rego|atore di pressione mandata in PLC I— 51683 DN750 DN150 I— 0 168.3 DN150 DN150 5 168.3 DN150 DN150 21683 DN150 DN150 I I NT
. - roduzione simultanea acqua calda e refrigerata (impianti elettrici) , ; | , I | , I
Filtri a tasche rigide Classe F9 FF)’otenza frigorifera 7/12°C = 824 kKW — e ——————— e — — ——— — _|| — — e ———— ——— e — —— —— — — — ||_ — — — — — — — — — — — — ||_ — — — — — — - — — — — — o— ||_ 02 08/04/2024 AGGIORNAMENTO
@ con controtelai acciaio zincato Potenza asgsorbita compressori = 306 kWe TIC preliminare schema funzionale impianti
Pot t i 45/4()°pC = 984 kWt Trasmettitore di temperatura ad immersione 2 1683 1 2 168,3 1 2 168,3 1 2 168,3 1 I I 01  28/02/2024 AGGIORNAMENTO
Batteria di raffreddamento P° enza ermlct;a. secri = 970 KW PT100 per Consenso avviamento bombe > RN ||?|%||_ > i IHC b > {BIHC I > i JHC b
Passo alette= 2,5 mm. Ranghi= N°8 otenza assorbita compressori = 270 kWe - P pomp DNT50 DN150 DN150 DN150 — FILE PDF: PDC_L_A-08.1_rev00_prova cartiglio pdf 00  26/01/2024 EMISSIONE
Portata= 65.000 Mc/h Ventilatori condensatori N°8 fase riscaldamento I I
T°IN = 35°C /U.R. 50% i i t fri i ffred Y CODICE PROGETTO: P1139-21 FILE: pP1139 MP-Q tw REV. DATA DESCRIZIONE
T° OUT= 17,43°C/ U.R. 99% Pompa di calore bivalente ESISTENTE @ RS ncl i st | |
T° acqua IN/OUT= 10/15°C Potenza frigorifera 600 kWf massima 25 Mc/h ’ 1 : TIMBRI: PROGETTAZIONE IMPIANTI MECCANICI,
Potenzialita= 700 kW potenza assorbita 206 kWe I I U g ? PREVENZIONE INCENDI E
Potenza termica 677 kWt - o CONTENIMENTO ENERGETICO:
@ Separatore di gocce potenza assorbita 189 kWe Trasmettitore di temperatura PT100 ad x P Ro s P A z I o
Batteria di post-riscaldamento Portata acqua 116 Mc/h immersione, per contafrigorie Pos. 27 I I w
Passo alette= 2,5 mm. Ranghi= N°4 Contalitri lanciaimpulsi interfacciato a : : pm = I ARCHITECTURE - ENGINEERING
~ i p ! K Contafrigorie per raffreddamento presse I I
Portata= 65.000 Mc/h supervisione per conteggio acqua di in PLC (impianti elettrici PROSPAZIO S.C.a.r.l.
A . (imp )
unZIonamenl‘O /nVerna/e re|ntegr0 T Via Regma Pacis, 86/b
ToIN=-57C/U.R 80% Valvola motorizzata a due vie proporzionale I I_ o 76,1 DN65'_| T4 1,“?53;32%‘1’ g‘ﬁ%L
T° OUT=22,3°C/ U.R. 12% Gruppo di riempimento marca CALEFFI - —_——_——— — — — — — |Px] el. + 1.94.
To acqua IN/OUT= 40/350C @ Mod. 554 DN20 PN16 DN150 Q = 150 MC/h I e L InfO@s:g:S:mggg;]n
ol = , WWW. Z10..
Potenzialita= 600 kW Valvola a farfalla tipo LUG PN16 DN200 » E<HL
Ventilatore tipo PLUG-FAN Gruppo di condizionamento circuiti 8'c\nlt(z)ri§'z:ata2c§8 selgvoc.omac?_(ip elettrico I_ o 76.1 DN65 DN65 COORDINAMENTO  ING. GIULIO RIMINI sTupio aRcHiLINEA SR.L. COMMITTENTE
portata = 2x32.500 Mc/h tipo IDROBIOS composto da: - ,a volt, micro di fine corsa. —_— e —— — — — — —— — — — — —_— _I UDIO ARCHILINEA S.RL
dP=400/ 1132 Pa contatore emettitore di impulsi Mod. WK20 ——— || ARCHITETTONICO  ING. GIULIO RIMINI stupio are SRL. SINDACO GIANCARLO MUZZARELLI
Potenza installata= 2x22 kW stazione di dosaggio pre-assemblata Valvola a farfalla tlpO LUG PN16 DN200 0 76,1 1 STRUTTURE ING. DANILO DALLARI sTuDIO INGEGNERI ASSOCIATI DALLARI-FREGNI RUP ING. BARBARA NEROZZI
Pot. elettr. ass.= 2x16,08 kW VMS-MF1010-120V-2V motorizzata con servocomando elettrico — ':S".”;”_
Alim.= 400V/3f/50Hz vasca di contenimento VAS 120 ON-OFF, a 220 volt, micro di fine corsa DNG65 ELETTRICO ING. GIUSEPPE CAPODIECI stooeLerrroprocerT
filtro a pulizia manuale Mod. NWBAG_2_D_MAG DI RECUPERO MEC-ANTINCENDIO Per.ind . PAOLO BURANI s7upio suraioceT
Sonda di temperatura ambiente (vedere M-02.02_00 rif. N°32) er.In sTubIo oc o
(Solo con supervisione) GEOLOGO DOTT. GEOL. FRANCESCO DETTORI DISEGNATORE: arch. Carla Chiarini
ACUSTICA RESPONSABILE: geom. Adriano Larocca
E vietato I'uso di copie non autorizzate di questo disegno, nonché qualsiasi riproduzione, parziale o totale, e qualsiasi forma di trasmissione a
concorrenti o a terzi senza previa autorizzazione scritta. (Prescrizioni di legge vigenti per la tutela del diritto di proprieta intellettuale e industriale).
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